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(57) Abstract: The invention relates to a device for storing and dispensing a flowable composition. Said device comprises a first 
^ (1) and a second film (2), a dispensing zone (4), a first chamber (5), containing a first substance (A) and a second chamber (6), 

containing a second substance (B). Said chambers are interconnected by a transition zone (3) that can be selectively opened. At least 
^ one of the films is deep-drawn in the region of the chambers and al least one of the films is pre -formed in the region of the second 
QQ chamber, in such a way that once the device has been activated by opening the transition zone, the first substance can to a great extent 
\^ be completely transferred to the second chamber, increasing the volume of said chamber as a result. 
TT 

^ (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Lagem und Ausbringen einer fliessfahigen Zusammenset- 
zungen, umfassend eine erste (1) und eine zweite Folic (2), einen Ausbringbereich (4), eine ersie Kammer (5), enthaltend eine erste 

2 Substanz (A) und eine zweite Kammer (6), enthaltend eine zweite Substanz, wobei die Kammem miteinander liber einen selektiv zu 
Offnenden Durchgangsbereich (3) verbindbar sind, mindeslens eine der Folien im Bereich der Kammem tiefgezogen ist, und min- 

^ destens eine der Folien im Bereich der zweilen Kammer derail vorgeforml ist, dass nach Aktivieren der Vorrichtung unter Offnung 

^ des Durchgangsvereichs sich die erste Substanz unter VolumenvergrSsserung der zweiten Kammer in diese weitgehend vollstMndig 

^ UberfUhren Iflsst. 
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Vorrichtung zum Lagern und Ausbringeh von flieBfahigen 
Zusammensetzungen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Lagern und Ausbringen einer nach 
5 dem Mischen flieBfahigen Zusammensetzung mindestens zweier Komponen- 
ten. 

Das Lagern und Auftragen von geringen Flussigkeitsmengen kann in Behatt- 
hissen in Form von "Blister-packungen" erfolgen. In dem von einer abziehbaren 
Folie verschlossenen tiefgezogenen Teil der Packung sind beispielsweise zwei 
10 voneinander getrennte Vertiefungen ausgebildet. Die erste Vertiefung kann eine 
geringe Flussigkeitismenge enthalten, in die andere Vertiefung kann ein Pinsel 
eingelegt sein. 

In WO-96/03326 ist beispielsweise eIn Behaltnis zum Einmalgebrauch beschrie- 
ben, das Mulden zur Aufbewahrung eines Medikaments und eines Applikators 

15 aiifweist. Beide Mulden sind durch eine peelbare Deckfoiie vor Kontamination 
geschutzt. In einer Ausfuhrungsform wird das Medikament durch Drucken auf 
die das Medikament enthaltende Mulde in die den Applikator enthaltende Mulde 
uberfuhrt, um den Applikator zu benetzen. Es wird ausgefuhrt, dass dies nur 
dann nrioglich ist, wenn die Deckfoiie im Obergangsbereich der beiden Mulden 

20 mit dem Behaltnis nicht verklebt ist. 

In der US 3,835,834 wird ein Pflegeset offenbart, das zwei Mulden in einem 
Grundkorper aufweist, die zum einen eine Pflegesubstanz und zum anderen 
einen Tupfer enthalten. Durch eine Siegelfolie ist der die Pflegesubstanz und 
den Tupfer enthaltende Grundkorper vor Verschmutzung geschutzt 

25 Aus EP 0 895 943 A ist eine Vorrichtung zum Lagem und Auftragen einer flieB- 
fShigen Substanz bekannt, mit einem Behalter aus zwei Folien, die unter Bil- 
dung zweier Kammem zur Aufnahme von Substanzen und einer von den 
Kammem getrennten Tasche zur Entnahme der Mischung der beiden 
Substanzen miteinander verbunden sind, wobei die Trennung zwischen einer 

30 Kammer und der Tasche einen selektiv zu offnenden Durchgangsbereich 
aufweist. Zum Aktivieren der Vorrichtung wird zunachst Druck auf die eine 
Kammer ausgeiibt, wodurch die darin befindliche Substanz uber den Durch; 
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gangsbereich in die zweite Kammer uberfulirt wird. Hierdurch baut sich in der 
zweiten Kanimer ein Uberdruck auf, der zu einer Auswolbung einer der die 
Kammem bildenden Folien fuhrt. Urn zu verhindern, dass es zu einem Zuruck- 
. stronnen der Mischung In die erste Kammer kommt, ist es erforderlich, dass die 
5 Vorrichtung im Bereich zwischen den beiden Kammern geknickt wird. Hierbei 
sind Bedienungsfehler nicht ausgeschlossen. 

Nachteilig an den aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen ist 
somit, dass sle sich nur bedingt zum Ausbringen von homogenen Zusammen- 
setzungen eignen, die durcli Misclien zweier in der Vorrichtung getrennt 
10 gelagerter Substanzen erhalten werden konnen. Insbesondere bei Zusammen- 
setzungen, deren Einzelbestandteile in unterschiedlichen Volumina oder 
Aggregatszustanden vorliegen, kann ein homogenes und reproduzierbares 
Mischergebnis haufig nicht gewahrleistet werden. 

Die primare Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine verbesser- 
15 te Vonrichtung zum Lagern und Ausbringen von IVIischungen zur Verfugung zu 
stellen. 

Eine weitere Aufgabe kann darin gesehen werden, eine Vorrichtung bereit- 
zustellen, die das Legem und Ausbringen auch groBerer Substanzmengen 
ermoglicht, ohne dass das l\/lischergebnis beeintrachtigt wird. 

20 Eine weitere Aufgabe kann darin gesehen werden, eine Mehrkammer-Vor- 
richtung bereitzustelien, die ein Ruckstrdmen der auszubringenden l\/lischung in 
eine der Kammem der Vorrichtung beim Ausbringen weitgehend verhindert. 

Diese Aufgaben werden gelost durch Bereitstellung einer Vorrichtung wie sie in 
den Anspruchen beschrieben ist. 

25 Mit den Begriffen „umfassen" oder „enthalten" wird eine nicht abschlieBende 
Aufzahlung von l^erkmalen eingeleitet. Der Umstand, dass in den Anspruchen 
das Wort "ein" vor Nennung eines IVierkmals venwendet wird, schlieBt nicht aus, 
dass die genannten Merkmale mehmials vorhanden sein konnen, im Sinne von 
"mindestens ein". 

30 Die Vom'chtung ermoglicht das Lagern, IVIischen und Ausbringen von flieB- 
fahigen Zusammensetzungen, deren Einzelbestanclteile vor dem Mischen in der 
Vorrichtung getrennt voneinander gelagert werden konnen. Die Vorrichtung wird 
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dadurch aktiviert, dass auf die erste Kammer Druck ausgeubt wird wodurch die 
sich in dieser Kammer befindende Substanz uber den selektiv zu offnenden 
Durcligangsbereich in die zweite Kammer uberfuhrt wird. Der selektiv zu 
offnende Dunchgangsbereich stellt somit gleichsam eine Art Sollbruchstelle dan 

5 In der zwelten Kammer, in der sicli eine zweite Substanz befindet, erfolgt das 
IVIischen der beiden Substanzen. 

Falls die zweite Kammer volumenbedingt wie in der Vorrichtung gemaB EP 0 
895 943 A die erste Substanz nicht oder nur unter erschwerten Bedingungen 
vollstandig aufnehmen kann, kann nur ein Teil der ersten Substanz mit der 
10 zweiten Substanz gemischt wierden. Dies ist nachteilig, da insbesondere im 
medizinischen Bereich ein reproduzierbares Mischergebnis erforderlich ist. 
Mischungen mit Konzentrationsabweichungen einzelner Bestandteile sind in 
vielen Fallen unbrauchbar. 

Die vorliegende Erfindung lost dieses Problem, da erfindungsgema3 die zweite 
15 Kammer derail beschaffen ist, dass sie neben einer ersten Substanz auch eine 
zweite Substanz aufnehmen kann, wobei beide Substanzen in der Vorrichtung 
gemischt werden konnen, ohne, dass die Vorrichtung vorher geoffnet werden 
muss, dies aber nach dem Mischen problemlos moglich ist. 

Dies wird dadurch gewahrleistet, dass sich das Volumen der zweiten Kammer 
20 dauerhaft vergroBem ISsst. 

Zu diesem Zweck ist die mindestens eine der die Kammem der Vorrichtung 
bildenden Folien zumindest im Bereich der zweiten Kammer vorgeformt bzw. 
plastisch formbar. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ermdglicht es auch; die Aktivierung der Vor- 
25 richtung durch Ausuben von Druck auf die erste Kammer insbesondere optisch 
zu verfolgen. Die UberfOhrung der ersten Substanz aus der ersten Kammer in 
die zweite Kammer bewirkt eine dauerhafte VolumenvergroBerung der zweiten 
Kammer, die von auBen wahrend der Anwendung detektiert werden kann. 

Unter dem Begriff „vorgeformt" im Sinne der Erfindung ist eine plastische, 
30 definierte Verformung bzw. Vor-Formung einer Folie zu verstehen, wobei die 
Folie kpntrolliert und gezielt aus dieser Form in eine andere'Form uberfuhrt 
werden kann. Dies schlieBt Vor-Formungen' sowohl durch peelbares Versiegein 



wo 02/38468 PCT/EPOl/12865 

-4- 

mit einer anderen Folie als auch siegelfreie Bereiche mit ein. Eine Vor-Formung 
lasst sich beispielsweise durch Tiefziehen einer Folie mittels Tiefziehwerk- 
zeugen erreichen. 

Foilen im Slnne der Erfindung sind dann formbar, insbesondere plastisch 
5 formbar, wenn sie be! EInwirken einer auBeren Kraft (beispielsweise durch 
einen beim Aktivieren der Vorrichtung sich aufbauenden Inhendnjck in einer 
Kammer) dieser Kraft unter Verformung nachgeben, beispielsweise durch 
dauerhafte Dehnung. Geeignete durch die Aktivierung der Vorrichtung formbare 
Folien weisen vorzugsweise keine nennenswerte Elastizitat auf und haben 
10 somit kein nennenswertes Ruckstellvermogen. 

Eine Folie ist im Sinne der Erfindung dann dehnbar, wenn sie sich durch den 
beim Aktivieren der Vonichtung aufbauenden Innendruck dauerhaft dehnen 
bzw. verfonmen lasst. 

Da sich das Volumen der zweiten Kammer erst "bei Bedarf" durch Aktivierung 
15 der Vorrichtung vergroBerl, ermoglicht die Erfindung ein minimales Packvolu- 
■ men fur die zu lagemden und zu mischenden Substanzen. 

Ferner kpnnen die Substanzen In die Kamrnem der Vorrichtung nahezu ohne 
Einschiuss von Luftsauerstoff bzw; anderen Gasen im Totvolumen gefullt 
werden, da das fiir das Mischen erforderliche zusatzliche Volumen in der 
20 zweiten Kammer automatisch mit dem Uberfuhren der ersten Substanz von der 
ersten in die zweite Kammer bereitgestellt wird. 

Das Erzeugen eines komprimierten Gaspolsters (Luftfeder) in der zweiten 
Kammer durch das Uberfuhren der ersten Substanz von der ersten in die zweite 
Kammer, welches eine der Substanzen wieder in die erste Kammer zuriick- 
25 drangen wurde, wird somit weitestgehend verhindert. 

Ein ahnlicher Effekt lasst sich - allerdings mit hohem technischen Aufwand - 
durch das Befullen der Vorrichtung unter Vakuum erreichen. Hierbei wird bei 
der. Abfullung das nicht durch die Substanz befullte Volumen (Totvolumen) 
durch ein Vakuum ersetzt, welches nach dem Versiegein der Vorrichtung und 
30 anschlieBendem Aussetzen der Vorrichtung dem atmospharischen Druck zu 
entsprechendem Schrumpf der unter Vakuum stehenden Volumenbereiche 
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fuhrt. Durch Kombination beider Moglichkeiten kann das Totvolumen nahezu 
vollstandig reduziert werden. 

Die Vorrichtung eignet sich insbesondere zum Lagem, Mischen und Ausbringen 
von Substanzen, die in unterschiedlichen Volumina in der Vorrichtung voriiegen. 

5 Urn sicherzustellen,' dass die Substanz mit dem kleineren Volumen im wesent- 
lichen vollstandig am Mischvorgang teilnimmt und Fehldosiemngen beim 
Mischen veriiindert werden, ist es zweckmaBig diese in der zweiten Kammer zu 
lagem und das Mischen in dieser Kammer durchzufuhren. Die Substanz mit 
dem groBeren Volumen wird diesbezuglich zweckmaBigenA/eise in der ersten 
10 Kammer gelagert. Mit Uberfuhren der Substanz mit denri groBeren Volumen aus 
der ersten Kammer in die zweite Kammer ist auf diese Weise ein vom Benutzer 
nahezu unabhangiges, reproduzierbares Mischergebnis sichergestellt. 

Durch Knicken der Vorrichtung im Bereich zwischen den Kammem lasst sich 
der Oder die selektiv zu offnenden Durchgangsbereiche bei Bedarf wieder 
15 verschlieBen. Ein ZuruckflieBen der gemischten Substanzen in die andere 
Kammer ist dann nahezu unmoglich, so dass sich die gemischten Substanzen 
durch Druckeinwirkung auf den AuBenbereich der die zweite Kammer bildenden 
Folien in den Ausbringbereich uberfuhren lassen. 

Das Volumen der ersten Kammer liegt ublichenA^eise im Bereich von 0,01 bis 
20 1 GO nil, vorzugsweise im Bereich von 0,05 bis 50 ml. 

Das Volumen der zweiten Kammer ist vorzugsweise kleiner als oder gleich groB 
wie das Volumen der ersten Kammer, zumindest vor dem Aktivieren der 
Vorrichtung, und liegt im Bereich von 0,001 bis 100 ml, vorzugsweise im 
Bereich von 0,01 bis 25 ml. 

25 Eine Kammer weist beispielsweise einen Durchmesser von 1 bis 100 mm, 
vorzugsweise im Bereich von 5 bis 50 mm auf. Das applizierbare Gesamt- 
volumen liegt ublichenA^eise im Bereich von 0,011 bis 200 ml, bevorzugt im 
Bereich von 0,06 bis 75 ml. 

Um die erfindungswesentliche VolumenvergroBerung der zweiten Kammer zu 
30 erreichen, sind unterschiedliche Ausfuhrungsformen denkbar. 
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Die VolumenvergroBerung lasst sich beispielsweise durch eine im weseritlichen 
konkave Ausbildung der Basisfolie und im^wesentlichen konvexe Ausbildung 
der Deckfolie erreichen (aus Sicht des in die Kammer abgefuilten Produkts). Die 
Deckfolie wird hierzu im Bereicli der zweiten Kammer ebenfalls etwas 
5 tiefgezogen und derart mit der zweiten Folle verbunden, dass sicli der 
tiefgezogene Bereich mit Aktlyierung der Vorriclitung nacli auBen wolben kann. 

Urn den Widerstand, den die tiefgezogene Folie beim Nach-AuBen-Wolben dem 
sich in der Kammer aufbauenden Druck entgegensetzt, zu emiedrigen und um 
einen maximalen Volumenzuwachs sicherzustellen, liat sich folgendes 
1 0 Herstellungsverfahren als vorteilhaft enwiesen: 

Die Deckfolie wird zunachst tiefgezogen und anschlieBend umgestulpt, so dass 
sich die Delle in der Folie auf der dem Tiefzieh-Wer1<zeug entgegengesetzten 
Seite befindet. Die beim Tiefziehen in der Folie aufgetretenen Materialverschie- 
bungen und die damit verbundene Spannung bleiben zumindest teilweise beim 

15 Umstulpen erhalten, so dass sich die Folie gletehsam in einem quasi vorge- 
spannten Zustand befindet und sich beim Aktivieren somit leichter nach auBen 
umstulpen lasst. Die so gefertigte Deckfolie wird schlieBlich auf die ebenfalls 
tiefgezogenen Basisfolie aufgesiegelt. Die umgestulpte Delle in der Deckfolie 
sowie die Delle in der Basisfolie zelgen dabei in die gleiche Richtung und bllden 

20 zwischen sich das Volumen der zweiten Kammer im Lagerzustand. 

Die Beschreibung der Form einer Folie als „konkav" Oder „konvex" schlieBt 
allerdings nicht aus, dass die Folie insbesondere in Randbereichen ihr 
Krummungsverhalten andert. 

Denkbar ist auch, nur die Basisfolie tief zu Ziehen und zwar in einer Form, die 
25 ein Auswolben der Folie bei Aktivierung der Vorrichtung emnoglicht. Eine solche 
Form lasst sich beispielsweise dadurch erreichen, dass die zunachst konvex 
nach auBen gewolbte Basisfolie zumindest partiell wieder eingedruckt wird. 
Diese Forni lasst sich aber auch in einem einzigen Schritt durch Bereitstelien 
eines entsprechenden Formwerkzeuges erzielen. Man erhalt somit eine Folie, 
30 die im Querschnitt mehr oder weniger wellenformig verformt ist. 

In einer Variante zu dieser Ausfuhrungsfomn weist die Basisfolie im Querschnitt 
betrachtet mehrere Wellenberge und Wellentaler auf, wobei die Folie im 
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Bereich eines Wellentals mit der Deckfolie peelbar versiegelt sein kann, so dass 
die Kammer in meiirere Kompartimente unterteilt wird. 

Die Vorriclitung eignet sich somit gegebenenfalls aucli zur Lagerung und zum 
IVIisciien von mehr als zwei Substanzen. Die zweckma3igen/veise im Zentrum 
5 der zweiten Kammer peelbar eingesiegelte zweite Substanz wird bei .Akti- 
vierung der Vorrichtung durch die aus der ersten Kammer in die zweite Kammer 
uberfiihrte erste Substanz zunachst ohne unmittelbare Beruhrung rinnenformig. 
umgeben. Mit zunehmendem Druck auf die erste Kammer und Uberfuhmng 
einer groBer werdenden Menge an zweiter Substanz beginnt sich die Siegel- 
10 naht im Bereich des Wellentals zu losen, wodurch die erste Substanz beginnt 
die zweite Substanz zu benetzen. 

Eine weitere Mdglichkeit besteht darin, die zweite Kammer in einem Rand- 
bereich peelbar zu versiegein oder die beiden die Kammer bildenden Folien in 
diesem Bereioh flachliegend aufeinander zu drucken ohne sle in diesem 

15 Bereich peelbar zu versiegein. An diesen Randbereich schlieBt sich ein nicht 
peelbarer Siegelbereich an, der letztlich und vor allem beim Aktivieren der 
Vorrichtung die Kammer nach auBen abdichtet. Dieser nicht peelbare (test 
versiegelte) Siegelbereich ist nur jeweils durch einen peelbaren Durchgangs- 
bereich an der Stelle unterbrochen, an der die zweite Kammer in den Ausbring- 

20 bereich mundet bzw. die Verbindung zwischen . erster und zweiter Kammer 
hergestellt werden soil. Die VolumenvergroBerung der zweiten Kammer erfolgt 
bei Aktivierung der Vorrichtung dadurch, dass sich die Deckfolie von der Basis- 
folie in diesem Bereich abldsen lasst bzw. abhebt. 

Es wurde gefunden, dass peelbar versiegelte oder unversiegelte Randbereiche 
25 nach der durch Aktivierung der Vonrichtung eintretenden VolumenvergroBerung 
gegebenenfalls eine starkere Neigung zur Ruckstellung aufweisen als Folien, 
die beim Aktivieren von einer konvexen Fomi in eine konkave Form uberfuhrt 
werden. 

Eine VolumenvergroBerung der zweiten Kammer lasst sich beispielsweise auch 
30 dadurch erreichen, dass mindestens eine der die zweite Kammer bildenden 
Folien verformbar bzw. dehnbar, insbesondere plastisch verformbar ist. Beim. 
Uberfuhren der ersten Substanz in die zweite Kammer erfolgt in diesem Fall die 
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VolumenvergroBerung dadurch, dass sich die plastisch verformbare Folie 
dehnen lasst, vorzugsweise ohne nennenswertes Ruckstellvermogen. 

Die oben genannten Moglichkeiten lassen sich selbstverstandlich auch unter- 
einander kombinieren. 

5 Die Breite des peelbar versiegelten Randbereichs ist grundsatzlich bellebig und 
abhangig von der gewunschten Volumenvergr6f3erung. Eine Breite im Bereicli 
von 0,1 bis 40 mm, vorzugsweise von* 0,5 bis 20 mm hat sich bewahrt. 

Die selektiv zu offnenden Bereiche bzw, die peelbar versiegelten Bereiche 
offnen sich vorzugsweise danh, wenn durch eine flleBfahige Substanz ein 

10 hydrostatischer Druck im Bereich von 3 bis 300 N/cm^, besonders bevorzugt im 
Berelch von 15 bis 150 N/cm^ auf diesen Bereich ausgeubt wird. Der zum 
Offnen der selektiv zu offnenden Bereiche aufzuwendende Druck kann je nach 
Ausfuhrungsform fur jeden selektiv zu offnenden Bereich unterschiedlich sein. 
Dies ermoglicht ein gerichtetes Uberfiihren der zu mischenden Substanzen in 

15 die jeweiligen Kammern bis hin zum Ausbringbereich. 

Je nach Ausfuhrungsfomn und venwendeten Folien kann es beim Aktivieren der 
Vorrichtung zu leichten Geometrieanderungen der Vorrichtung, insbesohdere 
im Bereich der zweiten Kammer, kommen. Gegebenenfalls wdlbt sich eine der 
die Kammer bildenden Folien mit zunehmendem Druckaufbau etwas nach 
20 auBen, 

Vorzugsweise ist auch die zweite Kammer uber einen selektiv zu offnenden 
Durchgangsbereich mit dem Ausbringbereich verbunden. Dies ermoglicht eine 
einfachere Handhabung. Die gemischte Zusammensetzung lasst sich in diesem 
Fall durch Ausubung von Druck auf die zweite Kammer ausbringen, ohne dass 
25 zur Offnung der Vorrichtung weitere Hilfsmittel notig sind. ZweckmaBigenA/eise 
wird beim Ausbringen der flieBfahigen Zusammensetzung der Durchgangs- 
bereich zur ersten Kammer durch Umknicken verschlossen. 

Unter Ausbringbereich im Sinne der Erfindung ist dabei der Bereich der 
Vorrichtung zu verstehen, uber den eine Entleerung der^ gemischten 
30 Zusammensetzung erfolgt. 

Vorzugsweise ist der Ausbringbereich derart gestaltet, dass ein sicheres, 
gleichmaBiges Ausbringen gewahrieistet werden kann. 



« 
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Diesbezuglich hat sich das Einbringen von Strdmungsbarrieren wie sie in der 
DE 19 962 436 A beschrieben sind, bewShrt. Derartige Barrieren stellen sicher, 
dass die Zusammensetzung belm Ausbringen nicht verspritzt. 

Durch Einbringen von Strdmungsbarrieren in den Ausbringbereich wird die 
5 Substanz beim Ausstromen durch den Ausbringbereich derart beeinflusst, dass 
ein langsames Austreten aus dem Ausbringbereich an dessen Mundung 
gewahrleistet wird. Damit wird auch ein Verspritzen der Substanz durch 
Ausuben von hohem Druck auf die zweite Kammer bei plotzlichem Offnen des 
Durchgangsbereichs verhindert. Die Erhohung des Stromungswiderstandes und 
10 damit die Behinderung am Ausstromen der Substanz l<ann durch eine 
Verlangerung, gegebenenfalls unter Richtungsanderung, des FlieBweges um 
die Barrieren bzw. durch die Redulction des Stromungsquerschnitts durch 
versetzt angeordnete Siegelpunkte bzw. Siegelstege erreicht werden. 

Weiterhin kann eine Erhohung des Stromungswiderstands durch eine gerad- 
15 linige Verengung des Stromungsquerschnitts im Ausbringbereich enreicht 
werden. HieriDei ist eine Verengung um den Faktor 1 ,5 bis 5, vorzugsweise um 
den Faktor 2, vorgesehen. Eine derartige Vorrichtung ist insbesondere dann 
■ geeignet, wenn niedrigviskose Substanzen ohhe.weitere Hilfsmittel zielge- 
richtet, einfach und ohne Verschutten ausgebracht werden sollen. 

20 Femer kann die Vorrichtung einen Ausbringbereich aufweisen, der geometrisch 
so zum Durchgangsberelch angeordnet ist, dass die Larigsachse des Ausbring- 
bereichs nicht durch den Durchgangsbereich veriauft. Dabei kann der Ausbring- 
bereich insbesondere in dem an den Durchgangsbereich angrenzenden Teil, 
ein vergroBertes Volumen aufweisen, Besonders bevorzugt ist es, wenn der 

25 Ausbringbereich als Tasche ausgebildet ist! Bei dieser Anordnung ist es von 
Vorteil, dass bei einer plotzlichen Offnung des Durchgangsbereichs durch 
□ruck auf die in der Kammer befindliche Substanz, die Substanz in den 
Ausbringbereich gefordert wird. Dort erfahrt die Substanz durch die Anordnung 
der Langsachse des Ausbringbereichs, die den Durchgangsbereich nicht 

30 schneidet, eine Richtungsanderung der Ausstromrichtung. Aufgrurid dieser 
Richtungsanderung ist ein langsames Austreten aus dem Ausbringbereich an 
.dessen Mundung gewahrleistet. Wenn der'Ausbringbereich als Tasche ausge- 
bildet ist, wird die plotzlich ausstromende Substanz in dieser Tasche zunachst 
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aufgefangen. Aus dieser Tasche ist dann ein iangsames und gezieltes 
Ausbringen mdglich. 

Urn zu verhindern, dass die sich na.ch dem Aktivieren der Vorrichtung in der 
zweiten Kammer befindenden 5ubstanzen in die erste Kammer zuruckflieBen, 
5 kann es auch vorleilhaft sein, in den Durcligangsbereich zwischen den beiden 
Kammem ein Ventil einzubauen. 

Ein geeignetes Ventil stellt beispielsweise eine flexible Folie (nachstehend 
Ventilfoiie genannt) dar, die im Durchgangsbereich zwischen den beiden 
Kammem beispielsweise an der Basisfolie befestigt ist und in die zweite 

10 Kammer hineinragt. Die erste Substanz lasst sicli, wie bereits beschrieben, von 
der ersten Kammer in die zweite Kammer uberfuhren. Sobald die erste 
Substanz vollstandig in die zweite Kammer durch den nun geoffneten Durch- 
gangsberelcli uberfuhrt Ist, verhindert die Ventilfoiie das Zuruckstrdmen der sich 
in der zweiten Kammer befindenden Substanzen, indem sie den Durchgangs- 

15 bereich blockiert. 

Diese Ausfuhrungsform bringt u.a. den Vorteil mit, dass die Vorrichtung im 
Durchgangsbereich zwischen den beiden Kammern nach Aktivierung nicht 
geknickt zu werden braucht, um auszuschlieBen, dass Substanz in die erste 
Kammer zuruckflieBt. Bei dieser Ausfuhrungsform ist es auch nicht erforderlich, 
20 dass die die zweite Kammer bildenden Folien plastisch verfomnbar sind. 

Aus Fertigungsgrunden kann es vorteilhaft sein, wenn die Ventilfoiie zusatzlich 
die erste Kammer ganz oder teilweise auskleidet und gegebenenfalls bis in den 
fest versjegelten Randbereich der ersten Kammer reicht. Dabei kann es aus- 
reichend sein, wenn die Ventilfoiie nur im Durchgangsbereich an ihrer Oberseite' 
25 an der Basisfolie haftet. 

Der selektiv zu offnende Durchgangsbereich in Kombination mit der Ventilfoiie 
lasst sich beispielsweise auch auf folgende Weise venwirklichen: Die Ventilfoiie 
wird beispielsweise mit der Deckfolie im Bereich der ersten und zweiten 
Kammer sowie im Durchgangsbereich verbunden. Die Ventilfoiie weist im 
30 Bereich der ersten Kammer in der Nahe des selektiv zu offnenden Durchgangs- 
bereichs zur zweiten Kammer eine Offnung auf, die beispielsweise aus der 
Ventilfoiie herausgestanzt wurde. Die Ventilfoiie weist ferner im Bereich der 
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zweiten Kammer eine Lasche Oder Zunge auf, die sich beispielsweise durch 
Stanzen Oder Ausschneiden einer entsprechenden Form aus der Ventilfolie 
bilden jasst. Der im Bereich der Lasche abgetrennte Restbereich der Ventilfolie 
wird dabei nicht entfemt, sondem verbleibt im Bereicfi der zweiten Kammer. Die 
5 Ventilfolie ist mit der Deokfolie vorzugsweise nur im Durchgangsberjeich peelbar 
versiegelt. Beim Aktivieren der Vorrichtung wird die Substanz aus der ersten 
Kammer durch die Offnung in der Ventilfolie Ober den selektiv zu offnenden 
Durchgangsbereich in die zweite Kammer uberfuhrt, wobei sich die Lasche der 
Ventilfolie anhebt. Sobald im wesentlichen die gesamte Menge der ersten 
10 Substanz in die zweite Kammer uberfuhrt wurde, wird durch den sich 
aufbauenden Innendruck in der zweiten Kammer und Dnjckentlastung der 
ersten Kammer die Lasche gegen die Deckfolie im Bereich der zweiten 
•Kammer bzw. in die vorhandene Freistanzung gedruckt und verhlndert auf 
diese Weise das Ruckstromen der Substanz in die erste Kammer. 

15 In einer weiteren Ausfuhrungsfonm kann sich In dem selektiv zu offnenden 
Durchgangsbereich zwischen der ersten Kammer und der zweiten Kammer 
eine dritte Kammer befinden, die mit einer dritten Substanz befullt ist. Beim 
Aktivieren der Vorrichtung wird in diesem Fall zunachst die dritte Kammer 
geoffnet und die aus der ersten Kammer austretende erste Substanz verelnigt 

20 sich mit der in der dritten Kammer befindlichen dritten Substanz bevor sie 
schlieBlich in die zweite Kammer eintritt, in der der eigentliche Mischvorgang 
stattfindet. 

Diese Anordnung eignet sich besonders zur intensiven Mischung von gleichen 
Oder unterschiedlichen Flussigkeiten, die sich in der ersten und zweiten 

25 Kammer befinden mit beispielsweise einem Pulver, das sich in der dazwischen 
liegenden dritten Kammer befindet. Die dritte Kammer kann durch mehmialiges, 
wechselseitiges Ausuben von Druck auf die erste bzw. zweite Kammer und die 
darin befindlichen Substanzen besonders intensiv durchspult werden. In diesem 
Fail ist ein sich in der ersten und/oder zweiten Kammer befindliches Volumen- 

30 resen/oir von Vorteil. 

Bei der Vorrichtung handelt es sich ubiicherweise um eine Einmalverpackung 
(unit-dose). Die Vorrichtung eignet sich zum Lagern und Ausbringen 'von alien 
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Substanzen, bei denen eine reproduzierbare, vom Benutzer weitgehend 
unabhangige Mischung und Dosierung erforderlich ist. 

Insbesondere hat sich die Vorrichtung im human- und tiermedizinischen sowie 
im dentalen Bereich bewahrt. 

5 Bei den zu lagernden Substanzen handelt es sich ubIichenA/eise um Flussig- 
keiten, Fasten und/oder Festsstoffe. Die Feststoffe konnen dabei in Pulver-, 
Tabletten- Oder Granulatfomn vorliegen. 

Vorzugsweise eignet sich die Vorrichtung zum Lagem, Mischen und Ausbringen 
von Zusammensetzungen, gewahit aus: menschlichen und tierischen Arznei- 
10 mittein, Mittein zur Wundreinlgung, Dentalprodukten, Klebstoffen, Abform- 
materialien, Farben, insbesondere 2K-Farben, getrennt zu lagernden Lebens- 
mitteln bzw. deren Bestandteile. 

Die Vorrichtung umfasst im wesentlichen eine erste Basis- oder Unterfolie und 
eine zweite Deck- oder Oberfolie, die ihrerseits als Mehrschichtfoiien 
15 ausgebildet sein konnen. 

Je nach Ausfuhrungsfpmi, die gewahtt wird, um. die erfindungswesentliche 
VolumenvergrdBerung zu ennoglichen, ist mindestens eine der Folien plastisch 
verfomnbar, vorzugsweise unter Verfonnung tiefziehbar. 

Als Folien werden vorzugsweise solche venwendet, die eine ausreichende 
20 Diffusionsdichtigkeit aufweisen. 

Je nach Beschaffenheit der zu lagernden Substanz sollten die Folien auch 
bestandig gegen aggressive, beisplelsweise atzende und/oder Ldsungsmittel- 
eigenschaften aufweisende Stoffe sein. 

Je nach Anwendungsbereich und gewunschter Verfomibarkeit sind die Folien 
25 gereckt oder liegen vor dem Aktivieren der Vorrichtung im ungereckten Zustand 
vor. 

Die Folienbestandteile konnen gewahit sein aus Kunststoff-, Metal!- und 
keramischen Folien. 

Als Kunststofffollen sirid beispielsweise denkbar: PE, PP, PTFE, PET, PA, PBT, 
. 30 PVC, EVA, PVF (Polyvinylfluorid). 
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Als Metallfolien sind beispielsweise denkbar: Al, Sn, Au, Ag, Fe, Pb. 

Unter keramischen Folien sind Pollen zu verstehen, die beispielsweise eine 
SlOx-lialtlgej Schicht aufweisen. 

Der Polienaufbau ist grundsatzlicli beliebig und orientiert sich u.a. an der 
5 Beschaffenlieit der zu lagemden Substanzen. 

Als vorteilhaft hat sich ein Polienaufbau mit der Abfolge von auBen nach innen 
PET, Al, PET, PE Oder PP, Al, PET, PE, gegebenenfalls auch ohne PET-Folie 
als iVIittelfolle, enn/iesen. 

Die Folien sind mit Ausnahme der die Kammem bildenden Bereiche vorzugs- 
1 0 weise flachig miteinander verbunden. 

Die Verbindung der ersten mit der zweiten Folie kann beispielsweise durch 
HeiBsiegeln, Kaltsiegein, Verkleben und/oder UltraschallschweiBen mit 
Sonotroden, erfolgen. 

Ein Mehrschichtaufbau der ersten und zweiten Folie kann durch Laminieren, 
15 Kalandrieren, Kaschieren verschledener Monofolienlagen gegebenenfalls auch 
durch Bedampfen, beispielsweise m'rt Metallen, erreicht werden. 

Um die in die Vorrichtung eingebrachten, applizierbaren Substanzen beispiels- 
weise vor Lichteinfall zu schutzen, sind die Folien vorzugsweise derart gestaltet, 
dass sie in einem die Kammer umgebenden Bereich durch zwel in Abstand 
20 vbneinander angeordnete Siegelnahte miteinander verbunden sind. . 

Die Fornn der Vorrichtung ist grundsatzlich beliebig, vorzugsweise aber an die 
Beschaffenheit der gelagerten Substanzen angepasst. 

Die Kammern sind vorzugsweise rund (kreisrund oder oval) gegebenenfalls 
aber auch eckig (quadratlsch, rechteckig oder dreieckig) ausgebildet. 

25 Der Durchgangsbereich ist so beschaffen, dass er im Lagerzustand einen 
dichten Verschluss blidet, sowohl zwischen den beiden Kammem als auch zum 
Bereich, uber den die Zusammensetzung ausgebracht werden soil. 

Der selektiv zu offnende Durchgangsbereich bzw. die Sollbruchstelle lasst sich 
beispielsweise durch Kaltsiegein, HeiBsiegeln, UltraschallschweiBen oder 
30 Verkleben erreichen, wobei beim HeiBsiegeln ein im Vergleich zu den anderen 
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Siegelbereichen unterschiedlicher Energieeintrag, vorzugsweise niedrigerer 
Energieeintrag erfolgt. Dieser kann Qber Temperatur, Druck und/oder Halte- 
dauer geregelt werden. 

Eine andere Moglicbkeit besteht darin, im Bereich der Sollbruchstelle zwischen 
5 die erste und die zweite Folie die Haftung herabsetzende Fremdpartikel wie 
■Peelfolienstanzlinge oder Hotmeltklebepunkte einzubringen. In diesem Fall 
werden als Ober- und Unterfolie vorzugsweise festversiegelnde Folien einge- 
setzt. 

Der Ausbringbereich ist vorzugsweise nach einer Seite bin offen, d.h. in 
10 taschenartig ausgeblldet, und gegebenenfalls so ausgebildet, dass sich ein 
Ausbringinstrument bzw. ein Applikator auch im Lagerzustand einbringen lasst. 
Der Ausbringbereich kann bei entsprechend kleinem Durchmesser der Offnung 
nach auBen hin, beispielsweise in Fonm einer Kanule, auch selbst ais 
Applikationsvomchtung dienen. 

15 Die Trennung zwischen der oder den Kammern und dem Ausbringbereich ist 
bezuglich des Abstandes sowie bezuglich der Festigkeit der Haftung so 
gestaltet, dass eine weitere Sollbruchstelle vorliegt. 

Das gegebenenfalls vorhandene Applikationsinstrument ist vorzugsweise 
pinsel- Oder tupferartig gestaltet. Ein Applikationsinstrument mit einer kugel- 
ZO fomiigen, BQrsten- oder Pinselhaare tragenden Spitze hat sich als gunstig 
enwiesen. Femer konnen Pipetten, Wattest&bchen, Schwamme, Spatel oder in 
den Ausbringbereich eingesiegelte Spraykopfe als Applikationsinstrument bzw. 
-vonichtungen venwendet werden. 

Femer ist es bei VenA/endung eines Applikationsinstrument gunstig, wenn der 
25 Ausbringbereich durch das Applikationsinstrument nach auBen hin weitgehend 
abgedichtet wird. 

Ein sich . in dem Ausbringbereich befindendes oder erst zu diesem oder 
spateren Zeitpunkt eingebrachtes Ausbringinstrument wird beim Aktivieren der 
Vorrichtung benetzt und kann anschlieBend zur Applizierung der freigesetzten 
30 Substanz verwendet werden. 
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Denkbar ist auch, dass das Applikationsinstrument in Richtung der zweiten 
Kammer bewegt wird, urn den selektiv zu offnenden Durchgangsbereich zu 
Idsen. Hierdurch erfolgt ebenTalls eine Benetzung des Ausbringinstruments. 

Ist ein wiederholtes Applizieren der freigesetzten Substanz erfordertich, kann 
5 das Applikationsinstrument emeut in die Tasche eingefuhrt werden. 

Vorzugsweise ist der Ausb^ingbereicl^ oder das Applikationsinstrument so 
gestaltet, dass beim erneuten Einfuhren von diesem eine Benetzung des 
auBeren Abschnitts des Applikationsinstruments nicht stattfindet. 

Dies kann beispielsweise durch eine kanalfdmriige Ausbildung des Ausbring- 
10 bereichs und eine daran angepasste Ausbildung des Applikationsinstruments 
erfolgen. 

Denkbar ist aucli eine schailen- oder wannenformige Gestaltung einer der 
Folien im Ausbringbereich, in den die Substanz zum wiederholten Benetzen des 
Applikationsinstmments ohne Scliaftbenetzung durch Ausdrucken der Kammer 
1 5 ahnlich wie bei Tuben gefordert wird. 

Die Vorriciitung lasst sioh beispielsweise durch folgendes Verfahren herstellen: 

a) Bereitstellen einer ersten Folie, 

b) partielles Tiefziehen der ersten Folie unter Bildung von zwei Kammem, 

c) Befullen der zwei Kammem mit zwei zu mischenden Substanzen, 

20 d) Aufbringen einer zweiten Folie, 

e) weitgehend flachiges Verbinden der zweiten Folie mit der ersten Folie unter 
Aussparung der Kammem und Bildung eines selektiv zu offnenden Durch- 
gangsbereichs zwischen den beiden Kammern sowie im Ausbringbereich. 

In Abhangigkeit davon, weiche Ausfuhrungsform zur VolumenvergroBerung der 
25 zweiten Kammer gewahit wird, sind weitere Schritte anzuwenden. 

Entweder wird die erste Folie mit der zweiten Folie im Randbereich der zweiten 
Kammer nur peelbar miteinander versiegelt. 

Alternativ wird die zweite Folie im Bereich der zweiten Kammer vor dem 
Aufbringen (Schritt d)) tiefgezogen und anschlieBend mit der Wdlbung in 
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Richtung des tiefgezogenen Bereichs der ersten Folie von Schritt b) aufge- 
bracht und versiegelt, wobei eine konkav-konvexe Kammer gebildet wird. 

Ausfuhruhgsbeispiele der Erfindung werden nachstehend anhand der 
Zeichnungen naher eriautert. Die gestrichelte Darstellungen zeigen die 
5 Vorrichtung nach der Aktivierung. 

Figur 1 zeigt eine mogliche Ausfuhrungsform der Vorrichtung im Querschnitt. 

Figur 2 zeigt eine weitere Ausfuhrungsfonm der Vorriciitung Im Querschnitt. 

Figur 3 zeigt eine dritte mogliche Ausfuhrungsfonm der Vorrichtung im 
Querschnitt. 

10 Figur 4 zeigt die Ausfuhrungsfomi gemaB Figur 1 in Draufslcht. 

Figur 5 zeigt eine mogliche Ausfuhrungsform der Vorrichtung, enthaltend ein 
Ventil, im Querschnitt. 

Die Vorrichtung gemaB Figur 1 weist eine Basisfolie (1) und eine Deckfoiie (2) 
15 auf. Im Bereich (3) sind die beiden Folien peelbar miteinander versiegelt, 
wodurch ein selektiv zu offniander Durchgangsberelch zwischen den beiden 
Kammern (5) und (6) gebildet wird. In Figur 1 weist auch der Ausbringbereich 
(4) einen selektiv zu offnenden Durchgangsberelch auf. In den Kammem (5) 
und (6) befinden sich zwei zu mischende Substanzen (A) und (B). Das Volumen 
20 der zweiten Kammer (6) lasst sich vergroBem sobald die Vorrichtung durch 
Ausubung von auBerem Druck auf die erste Kammer (5) aktiviert wird. 
Diesbezuglich ist die Basisfolie (1) Im Bereich der zweiten Kammer (6) konkav 
nach auBen gewolbt und die Deckfoiie (2) konvex nach innen gewdlbt bzw. 
vorgeformt. 

25 Die Substanz (A) aus der ersten Kammer (5) befindet sich nach der Aktivierung 
zusammen mit der Substanz (B) in der zweiten Kammer (6). Die Deckfoiie (2) 
weist nun ebenfalls wie die Basisfolie (1) eine konkav nach auBen gewdlbte 
Fonm auf (gestrichelte Linie In Figur 1). 

. Figur 2 zeigt eine weitere mogliche Ausfuhrungsform fur die Vorrichtung im 
30 Querschnitt. Die VolumenvergroBehjng. der zweiten Kammer (5) lasst sich 
en-eichen durch eine Vorformung der Basisfolie (2) im Bereich der zweiten 
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Kammer (6) mit Wellenbergen (9) und Wellentalem (10). Je nach 
Ausfuhrungsform kann zumindest im Bereidh eines Wellentales (10) die 
Basisfolie (1) mit der Declcfolie (2) zusatzlich neben dem Durcligangsbereich (3) 
peelbar versiegelt sein. 

5 Beide Substanzen (A) und (B) befinden sich nacli der Aktivierung In der zweiten 
Kamnner (6), deren Volumen durch Auswolbung des Wellentais (10) zu einer 
insgesamt weitgehend konkaven Form vergroBert wurde (gestrichelte Linie in 
Figur2). 

Figur 3 zeigt e\ne weitere mogliclie Ausfuhrungsfomi der Vorrichtung im Quer- 
10 sclinitt. Im Randbereich (11) der zweiten Kammer (6) sind Basisfolie (1) und 
Deckfolie (2) vonelnander trennbar vorgeformt. Diese Vorformung lasst sich 
beispielsweise erreichen durch peelbares Versiegein der Folien in diesem 
Bereich oder dadurch, dass die Folie in diesem Bereich flachliegend 
aufeindnder gedruckt werden ohne dass sie in diesem Bereich peelbar 
15 versiegelt werden. 

Die Basisfolie (1) ist im Randbereich (11) der zweiten Kammer (6) nach der 
Aktivierung von der Deckfolie (2) getrennt bzw. abgehoben worden (gestrichelte 
Linie in Figur 3). Beide Substanzen (A) und (B) befinden sich nun in der zweiten 
Kammer (6). Zum Offnen der Vorrichtung ist nach dem Knicken der Vomchtung 
20 im Durchgangsbereich (3) und anschlieBende Ausubung von Druck auf die 
zweite Kammer (6) der durch den selektiv zu offnenden Durchgangsbereich 
bedingte Widerstand im Ausbringbereich zu ubenA^inden. 

Figur 4 zeigt die Vorrichtung in Aniehnung an Figur 1 In Draufsicht. Der 
Ausbringbereich (4) weist Im Bereich (13) Stromungsbarrleren auf bzw. ist 
25 . maanderfdnmig ausgebildet. Dies verhindert beim Ausbringen der Zusammen- 
setzung aus der Vorrichtung ein Verspritzen. 

In Figur 5 befindet sich in der ersten Kammer (5) und im selektiv zu offnenden 
Durchgangsbereich (3) eine weitere Folie (12), die an der Basisfolie (1) 
befestigt ist und in die zweite Kammer (6) hineinragt, wobei die Folie (12) Im 
30 Bereich der zweiten Kammer nicht notwendlgenA^eise tiefgezogen Ist. Diese 
Folie (12) Obt eine Ventilfunktion aus, die verhindert, dass die nach der 
Aktivierung der Vorrichtung sich in der zweiten kammer (6) befindlichen 
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. Substanzen (A) und (B) wieder zuruck in die erste Kammer (5) gelangen 
konnen, wenn zum Ausbringen der Zusammensetzung, umfassend die 
Substanzen (A) und (B), auf di9 zweite Kammer (6) Druck ausgeubt wird, um 
den selektiv zu offnenden Durchgangsbereicli im Ausbringbereich nach auBen 
5 hin zu offnen. Der selektiv zu offnende Durchgangsbereich (3) befindet sich in 
dieser Ausfuhrungsfomi zwischen der Ventilfolie (12) und der Deckfolie (2). 

Die gestrichelte Darstellung in Figur 5 zeigt die Vorrichtung nach dam 
Aktivieren. Die Deckfolie (2) hat sich bedingt durch den aufgebauten Innendruck 
in der zweiten . Kammer (6) nach auBen gewolbt. Diese Verfomnung der 
10 Deckfolie (2) fuhrt zu einer VolumenvergroBerung der zweiten Kammer (6) und 
ermoglicht die Aufnahme der beiden Substanzen (A) und (B). Die Ventilfolie 
. (12) wird hierbei an die Deckfolie gepresst und verhindert dadurch das 
RuckstrSmen der Mischung in die erste Kammer (5) ohne, dass die Vorrichtung 
im Durchgangsbereich zwischen den beiden Kammern geknickt werden muss. 

15 . . 

Eine sinnvolle Anwendung findet die Vorrichtung auch bei der Herstellung von 
beispielsweise mit T-Strahlen oder Hitze sterilisierbaren Verpackungen. Die in 
der versiegelten Vorrichtung gelagerte Substanz bzw. die gelagerten 
Substanzen konnen bedingt durch die erfindungsgemaBe Vorfonmung 

20 mindestens einer der Folien problemlos mit den oben genannten Mittein 
sterilisiert werden, auch wenn es hierbei beispielsweise durch Temperatur- 
erhohung zu Ausgasungen der gelagerten Substanzen kommt, ohne dass die 
Vorrichtung selbst aktiviert wird bzw. die sich an die Kammer bzw. Kammern 
angrenzenden selektiv zu offnenden Durchgangsbereiche geoffnet werden. 

25 Diese Art der Venwendung kann auch bel Vorrichtungen zum Tragen kommen, 
die nur uber eine Kammer zur Lageoing einer Substanz verfugen. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung, umfassend eine erste und eine zweite Folie, einen 
Ausbringbereich, eine erste Kammer, enthaltend eine erste Substanz und 

5 eine zweite Kammer, enthaltend eine zweite Substanz, 

wobei die Kammern miteinander uber einen selelctiv zu offnenden Durch- 
gangsbereich verbindbar sind, mindestens eine der Folien im Bereich der 
Kammem tiefgezogen ist, und mindestens eine der Folien im Bereich der 
zweiten Kammer derart vorgefonnt bzw. plastisch formbar ist, dass nach 
10 Aktivieren der Vorrichtung unter Offnung des Durchgangsbereichs sich die 
erste Substanz unter VolumenvergroBemng der zweiten Kammer in diese 
weitgehend vollstandig uberfuhren lasst, ohne dass es zu einem nennens- 
werten Ruckstromen der Mischung in die erste Kammer kommt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Folien im Bereich der zweiten 
1 5 Kammer konkav-konvex geformt sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , wobei mindestens eine der Folien im Bereich 
der zweiten Kammer eine Fonm aufweist, erhaltlich durch zurhindest 
partielles Einformen einer Vertiefung in eine zunachst konkav geformte 
Oberflache. 

20 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, wobei die eine Folie im Bereich der 
Vertiefung bis zur anderen Folie reicht und an der Beruhrungsstelle mit 
dieser peelbar versiegelt ist. 

5. Vorrichtung nach Anspmch 1, wobei zumindest in einem. Randbereich der 
zweiten Kammer die die Kammer bildehden Folien voneinander trennbar 

25 vorgeformt sind. ' 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei mindestens eine Folie im Bereich der 
zweiten Kammer dehnbar ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei die zweite 
Kammer mit dem Ausbringbereich uber einen selektiv zu offnenden 

30 Durchgangsbereich veri3indbar ist. 
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8. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei sich im . 
selektiv zu offnenden Durchgangsbereich zwischen der ersten und der 
zweiten Kammer eine dritte Kammer befindet. 

9. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei in den 
5 Durchgangsbereich zwischen den beiden Kammem an einer der die 

Kammem bildenden Folien eine dritte Folie angebracht ist, die in die zweite 
Kammer hineinragt. 

10. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei die Kammem 
vor dem Alctivieren unterschiedliche Volumen aufweisen 

10 11. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, umfassend einen 
Applil<ator. 

12. Vomchtung nach Anspruch 11, wobei der Applikator sich Im Ausbring- 
bereich befindet. 

13. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei die erste 
1 5 Substanz f lieBfahig und die zweite Substanz f est ist. 

• 14. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei sich im 
Ausbringbereich Stromungsbameren befinden. 

15. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei sich der 
selektiv zu offnende Durchgangsbereich durch Einwirken eines hydro- 

20 statischen Drucks im Bereich von 3 bis 300 N/cm^ dffnen lasst. 

16. Venwendung der Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche zum 
Legem, Mischen und/oder Ausbringen von fiieBfahigen Zusammen- 
setzungen. 

IZ.Venwendung nach Anspruch 16, wobei die fiieBfahigen Zusammen- 
25 setzungen gewahit sind aus: menschlichen und tierischen Arzneimittein, 
Mittein zur Wundreinigung, Dentalprodukten, Klebstoffen, Abform- 
materialien, Farben, Lebensmitteln. 

IS.Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
15, umfassend die Schritte: a) Bereitstellen einer ersten Folie, b) partielles 
.30 Tief Ziehen der ersten Folie unter Bildung von zwei Kammem, c) Befiillen der 
zwei Kammem mit zwei zu mischenden Substanzen, d) Aufbringen einer 
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zweiten Folie, e) weitgehend flachiges Verbinden der zweiten Folie mit der 
ersten Folie unter Aussparung der Kammem und Bildung eines selektiv zu 
offnenden Durchgangsbereichs zwischen den beiden Kammem.. 

19. Verfahren nach Anspmch 18, wobei vor Schritt d) die zweite Folie im 
5 Bereich derzweiten Kammer konvex Oder wellenfomiig vorgefomit wird. 

20. Verfahren nach Anspmch 18, wobei vor Schritt d) eine dritte Folie im 
Durchgangsbereich mit der ersten Folie verbunden wird. 
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